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Generalita

Le lamiere forate sono richieste per innumerevoli applica-
zioni industriali e altri scopi, potendo essere prodotte inin-
finiti tipi e misure. Sono ottenute mediante punzonatura a
freddo, seguita da alcune operazioni supplementari.

| materiali impiegati sono: |'acciaio ordinario laminato a
caldo o afreddo, gli acciai da profondo stampaggio, gli ac-
ciai inossidabili ed altri acciai speciali, le leghe di allumi-
nio, I'ottone, il rame, lo zinco, ecc.

Il formato standard delle lamiere, conseguente ad una lun-
ga pratica della domanda commerciale, & quello di mm.
2000x1000.

Le lamiere standard nel formato di mm. 2000x1000 preve-

dono uno spessore minimo di mm. 1,00 e massimo di mm.

10,00. Su richiesta & possibile produrre lamiere dello spes-
sore minimo dimm 0,20 e massimo di mm. 15,00.

| fori possono essere: tondi, quadri, romboidali, rettangolari, REEL S LI
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| PRINCIPALI TIPI DI FORATURA E LA CLASS

Rotondo
Si identifica con la lettera “R” seguita dal numero d

indicante il diametro del foro, espresso in mm.

Quadro o
Si identifica con la lettera “C” seguita dal numero q .

indicante la dimensione del lato del quadrato.

DISPOSIZIONE STANDARD DEI FORI

Quinconce (a 60°)

Siidentifica con la lettera "T" seguita dal numero indicante
ilvalore dell'interasse p. E' la disposizione commerciale dei
fori rotondi; in essa i fori si trovano con i loro centri ai vertici
ditanti triangoli equilateri combacianti.

DISPOSIZIONE DELLA FORATURA RisPeTTo AL FOBLIO DI LAMIERA
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Nelle lamiere di misura standard, con fori rotondi di serie commerciale, il senso di OSSN
foratura ¢ di regola allineato con il lato maggiore del foglio. La disposizione inversa See e erere e e e e e o o e e ece:
deve essere specificamente richiesta. e e e e e 0 0" 0 0 0 0 e o 0 0 0
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Altri formati e spessori disponibili su richiesta
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L’azienda si riserva la facolta in qualsiasi momento di variare i dati contenuti nel presente catalogo




